


« Avancerade produktionsprocesser
« Egna utvecklingscenter

« Mer an 150 ars erfarenhet av tillverkning av handverktyg och
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o Egen svetsstation
» Snabba leveranser inom Sverige
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« Yrkesutbildning och utbildningscenter
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Valj ratt bandsagblad
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Konstruktionsstal
Maskinbearbetningsstal
Ythirdat stal
Hardat stal

Kullagerstal

Olegerat verktygsstal

Kallbearbetat verktygsstal

Hoglegerade varmarbetsstal

Snabbstal

Hdglegerat stal

Nitrithardat stal

Rostfritt stal

Varmebestandigt stal

Titan, titanlegeringar

Nickel och nickelkoboltlegeringar

Induktionshirdat stal

Gjutjdrn

Aluminium

Aluminium, vertikalmaskiner

Méssing

Koppar

Ror och profiler -

- Bast Béttre Bra
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Bimetall

3851 PRX

For allroundkapning av manga olika material, fran
aluminium till rostfritt stal. Finns i storlekar fran 6

till 80 mm. En robust tanddesign som ger maximal
kapprestanda. Tanddesignen &r anpassad till de olika
applikationerna. Det férbattrade M42 pulversnabbstal
tandmaterialet har tillverkats speciellt fér den kravande
sagning som detta allroundblad maste klara.

¢ Hook: Traditionell tandform med 10° spanvinkel fér
bearbetning av stal, tra och plast

¢ HA: En utveckling av traditionell Hook-tandning, fér
kapning av aluminium i gjutna applikationer, stal, trd och
plast

e PRX: PRX &r en férbattrad, mer robust tanddesign.
Detta bandsagblad ar mycket hallbart och slitstarkt,
10° spanvinkel, férutom pa 4/6 och 5/8 TPI, dar denna
design har en 8° spanvinkel

¢ PS: Hogproduktiv design med 10° spanvinkel. En vid
skérbredd och stor tandlucka gér den fortréfflig for
kapning av stora arbetsstycken

Hook

Dimensioner i mm

(Bredd x tjocklek) TPI Tandform | Artikelkod
6 Hook 3851-6-0.6-H-6
6x0.6
10/14 PRX 3851-6-0.6-10/14
6 Hook 3851-6-0.9-H-6
6x0.9
10/14 PRX 3851-6-0.9-10/14
4 Hook 3851-10-0.6-H-4
10x0.6 6 Hook 3851-10-0.6-H-6
10/14 PRX 3851-10-0.6-10/14
4 Hook 3851-10-0.9-H-4
6 Hook 3851-10-0.9-H-6
10x0.9
14 Regular | 3851-10-0.9-R-14
10/14 PRX 3851-10-0.9-10/14
10/14 PRX 3851-13-0.5-10/14
13x0.5 14/18 PRX 3851-13-0.5-14/18
24 Regular | 3851-13-0.5-R-24
3 Hook 3851-13-0.6-H-3
4 Hook 3851-13-0.6-H-4
4 HA 3851-13-0.6-HA-4
6 Hook 3851-13-0.6-H-6
6 HA 3851-13-0.6-HA-6
5/8 PRX 3851-13-0.6-5/8
13x0.6
6/10 PRX 3851-13-0.6-6/10
8/12 PRX 3851-13-0.6-8/12
10 Hook 3851-13-0.6-R-10
10/14 PRX 3851-13-0.6-10/14
14 Regular | 3851-13-0.6-R-14
18 Regular | 3851-13-0.6-R-18
3 Hook 3851-13-0.9-H-3
4 Hook 3851-13-0.9-H-4
4 HA 3851-13-0.9-HA-4
6 Hook 3851-13-0.9-H-6
13x0.9
6 Regular | 3851-13-0.9-R-6
6/10 PRX 3851-13-0.9-6/10
10/14 PRX 3851-13-0.9-10/14
14 Regular | 3851-13-0.9-R-14




Bimetall

Dimensioner i mm

Dimensioner i mm

(Bredd x tjocklek) ‘ Tandform | Artikelkod (Bredd x tjocklek) ‘ TPI ‘ Tandform | Artikelkod
3 HA 3851-20-0.9-HA-3 1.4/2 PRX 3851-41-1.3-1.4/2
4/6 PRX 3851-20-0.9-4/6 2/3 PRX 3851-41-1.3-2/3
5/8 PRX 3851-20-0.9-5/8 41x1.3 3/4 PRX 3851-41-1.3-3/4
20x0.9 6/10 PRX 3851-20-0.9-6/10 4/6 PRX 3851-41-1.3-4/6
8/12 PRX 3851-20-0.9-8/12 5/8 PRX 3851-41-1.3-5/8
10/14 PRX 3851-20-0.9-10/14 2/3 PRX 3851-54-1.3-2/3
18 Regular | 3851-20-0.9-R-18 54x1.3 3/4 PRX 3851-54-1.3-3/4
2 HA 3851-27-0.9-HA-2 4/6 PRX 3851-54-1.3-4/6
2/3 PRX 3851-27-0.9-2/3 11.4 PRX 3851-54-1.6-1/1.4
3 HA 3851-27-0.9-HA-3 EAx 16 1.4/2 PRX 3851-54-1.6-1.4/2
3 PS 3851-27-0.9-P-3 2/3 PRX 3851-54-1.6-2/3
3/4 PRX 3851-27-0.9-3/4 3/4 PRX 3851-54-1.6-3/4
27509 4 PS 3851-27-0.9-P-4 0.711 PRX 3851-67-1.6-.7/1
4/6 PRX 3851-27-0.9-4/6 11.4 PRX 3851-67-1.6-1/1.4
5/8 PRX 3851-27-0.9-5/8 67x1.6 1.4/2 PRX 3851-67-1.6-1.4/2
6/10 PRX 3851-27-0.9-6/10 2/3 PRX 3851-67-1.6-2/3
8/12 PRX 3851-27-0.9-8/12 3/4 PRX 3851-67-1.6-3/4
10/14 PRX 3851-27-0.9-10/14 4/6 PRX 3851-67-1.6-4/6
6 Regular | 3851-27-0.9-R-6 0.711 PRX 3851-80-1.6-.7/1
2 PS 3851-34-1.1-P-2 80x1.6 11.4 PRX 3851-80-1.6-1/1.4
2/3 PRX 3851-34-1.1-2/3 1.4/2 PRX 3851-80-1.6-1.4/2
3 PS 3851-34-1.1-P-3
34x11 3/4 PRX 3851-34-1.1-3/4
4/6 PRX 3851-34-1.1-4/6
5/8 PRX 3851-34-1.1-5/8
6/10 PRX 3851-34-1.1-6/10

Bestillning av bandsagblad
Artikelkod + bladlangd i mm

)



Bimetall

3857 Easy-Cut

Dimensioner i mm

(Bredd x tjocklek)

‘ TPI ‘ Tandform

Artikelkod

S (liten) EZ 3857-13-0.6-EZ-S
13x0.6 M (medium) EZ 3857-13-0.6-EZ-M
L (stor) EZ 3857-13-0.6-EZ-L
S (liten) EZ 3857-20-0.9-EZ-S
20x0.9 M (medium) EZ 3857-20-0.9-EZ-M
L (stor) EZ 3857-20-0.9-EZ-L
S (liten) EZ 3857-27-0.9-EZ-S
27x0.9 M (medium) EZ 3857-27-0.9-EZ-M
L (stor) EZ 3857-27-0.9-EZ-L
S (liten) EZ 3857-34-1.1-EZ-S
34x1.1 M (medium) EZ 3857-34-1.1-EZ-M
L (stor) EZ 3857-34-1.1-EZ-L

Easy-Cut bandsagblad finns ocksa i fardiga langder for

Portaband-maskiner. 3 stycken per férpackning.

Dimensioner i mm

(Bredd x tjocklek)

13x0.6

Artikelkod

S (liten) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P690
S (liten) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P730
S (liten) EZ 3857-13-0.6-EZ-5-P835
S (liten) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P900
S (liten) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P1140

Den nya generationens bandsagblad uppfyller kundernas
krav for en mangd olika typer av sagning. Den patenterade
tandformen &r lamplig for s&dgning av olika storlekar och
material med endast ett blad. | dessa applikationer uppnar
detta sagblad dubbelt s& lang livslangd jamfort med ett
standardblad.

Easy-Cut bandsagblad kapar nastan allt utan att du
behéver byta blad!

* Verktygsstal ¢ Kolstal ¢ Rostfritt stal
¢ Aluminium ¢ Koppar ¢ Massing
e Tra e Plast * Metallplat

¢ Solida arbetsstycken  Rérledningar e Buntar
* Ror

e -balkar

® Flera lager
* H-balkar

¢ Vinkeljarn

¢ Borrstanger

Gor ditt val beroende pa 6nskad storlek
S (liten), M (medium), L (stor)

Artikelkod Bladets_ matt Materialstorlek (mm)

Bredd x tjocklek| 1 | 2 | 3 | 5 102030 |40]50| 75 [100|150]200
3857-13-06-EZS  13x0.6
3857-13-06-EZM  13x06
3857-13-06-EZL  13x06
3857-20-09-EZS  20x0.9
3857-20-09-EZM  20x0.9
3857-20-09-EZL  20x0.9
3857-27-09-EZS  27x0.9
3857-27-09-EZM  27x0.9
3857-27-09-EZ-L  27x09
3857-34-1.1-EZ§  34x1.1
3857-34-1.1-EZM  34x1.1
3857-34-1.1-EZL  34x1.1




Bimetall

3854 PHX
?é'r“e‘;':‘s?{}g;'id';’:)‘ ‘ TPl ‘ Tandform | Artikelkod
2/3 PHX 3854-27-0.9-PHX-2/3
27x0.9 3/4 PHX 3854-27-0.9-PHX-3/4
4/6 PHX 3854-27-0.9-PHX-4/6
1.4/2 PHX 3854-34-1.1-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3854-34-1.1-PHX-2/3
34x11 3/4 PHX 3854-34-1.1-PHX-3/4
4/6 PHX 3854-34-1.1-PHX-4/6
1.4/2 PHX 3854-41-1.3-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3854-41-1.3-PHX-2/3
Ax13 3/4 PHX 3854-41-1.3-PHX-3/4
4/6 PHX 3854-41-1.3-PHX-4/6
1.4/2 PHX 3854-54-1.3-PHX-1.4/2
54x1.3 2/3 PHX 3854-54-1.3-PHX-2/3
3/4 PHX 3854-54-1.3-PHX-3/4
0.711 PHX 3854-54-1.6-PHX-.7/1
114 PHX 3854-54-1.6-PHX-1/1.4
54x1.6 1.4/2 PHX 3854-54-1.6-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3854-54-1.6-PHX-2/3
3/4 PHX 3854-54-1.6-PHX-3/4
0.7/1 PHX 3854-67-1.6-PHX-.7/1
114 PHX 3854-67-1.6-PHX-1/1.4
67x16 1.4/2 PHX 3854-67-1.6-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3854-67-1.6-PHX-2/3
0.711 PHX 3854-80-1.6-PHX-.7/1
80x1.6 114 PHX 3854-80-1.6-PHX-1/1.4
1.4/2 PHX 3854-80-1.6-PHX-1.4/2
3854 PQ

Dimensioner i mm

(Bredd x tjocklek) ‘ TPI ‘ Tandform | Artikelkod
3/4 PQ 3854-27-0.9-PQ-3/4
27x0.9
4/6 PQ 3854-27-0.9-PQ-4/6
2/3 PQ 3854-34-1.1-PQ-2/3
34x1.1 3/4 PQ 3854-34-1.1-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-34-1.1-PQ-4/6
1.4/2 PQ 3854-41-1.3-PQ-1.4/2
Mx13 2/3 PQ 3854-41-1.3-PQ-2/3
3/4 PQ 3854-41-1.3-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-41-1.3-PQ-4/6
0.9/1.2 PQ 3854-54-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3854-54-1.6-PQ-1.4/2
54x1.6
2/3 PQ 3854-54-1.6-PQ-2/3
3/4 PQ 3854-54-1.6-PQ-3/4
0.9/1.2 PQ 3854-67-1.6-PQ-.9/1.2
67x1.6 1.4/2 PQ 3854-67-1.6-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-67-1.6-PQ-2/3
80 x 1.6 0.9/1.2 PQ 3854-80-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3854-80-1.6-PQ-1.4/2

Utvecklat for sagning i hardare material. Tander av
hogkvalitativt pulversnabbstal som ger mycket lang
livslangd. Fér hdgproduktiv kapning av stora och
svarsdgade arbetsstycken. Specialtandning (VariEdge)
med en variabel skrank- och skérvinkel fér optimala
skéarprestanda. Tre olika tandhdjder i kombination med
tva skrankningsnivaer ger forbattrade flerspansskarande
egenskaper. Tandegg av pulversnabbstal som klarar
héga temperaturnivaer och &r slitstarkt.

« Utvecklat for sdgning i hardare material

« Tander av metallpulvermaterial som ger mycket lang
livslangd

« For hdgproduktiv kapning av stora och svarsdgade
arbetsstycken

« Variabel specialtandning som ger en variabel skrank-
och skarvinkel f6r optimala skérprestanda

« Tre olika tandhojder

«  Tva skrankningsnivaer ger flerspansskarande
egenskaper

« Ny tanddesign som minskar vibrationerna
« Extra stora tandluckor som klarar stérre spanor

Mycket aggressiv 17° positiv spanvinkel avsedd att ge
god penetration i svarkapade material sdsom rostfritt
stal, verktygsstal och speciallegeringar. De olika
skrankningsnivaerna ger en flerspansskarande profil
som reducerar sagkraften och 6kar bandets livslangd.

« Patenterad tanddesign

« Passar for sdgning av olika material fran aluminium
till rostfritt stal

« Robust tanddesign fér maximal kapprestanda

« Lang livslangd pé bladet




Bimetall

3858 PHX - P9000

Dimensioner i mm

(Bredd x tjocklek) ‘ TPI ‘ Tandform | Artikelkod
1.4/2 PHX 3858-34-1.1-PHX-1.4/2
34x1.1 2/3 PHX 3858-34-1.1-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-34-1.1-PHX-3/4
1.4/2 PHX 3858-41-1.3-PHX-1.4/2
41x1.3 2/3 PHX 3858-41-1.3-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-41-1.3-PHX-3/4
1.4/2 PHX 3858-54-1.3-PHX-1.4/2
54x1.3 2/3 PHX 3858-54-1.3-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-54-1.3-PHX-3/4
N PHX 3858-54-1.6-PHX-.7/1
11.4 PHX 3858-54-1.6-PHX-1/1.4
54x1.6 1.4/2 PHX 3858-54-1.6-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3858-54-1.6-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-54-1.6-PHX-3/4
N PHX 3858-67-1.6-PHX-.7/1
67x1.6 11.4 PHX 3858-67-1.6-PHX-1/1.4
1.4/2 PHX 3858-67-1.6-PHX-1.4/2
NG PHX 3858-80-1.6-PHX-.7/1
80x1.6 11.4 PHX 3858-80-1.6-PHX-1/1.4
1.4/2 PHX 3858-80-1.6-PHX-1.4/2

Utvecklat for sagning i hardare material. Tander av
hoégkvalitativt pulversnabbstal som ger mycket lang
livslangd. Fér hdgproduktiv kapning av stora och
svarsagade arbetsstycken. Specialtandning (VariEdge)
med en variabel skrank- och skéarvinkel fér optimala
skérprestanda. Tre olika tandhoéjder i kombination med
tva skrankningsnivaer ger férbattrade flerspansskarande
egenskaper. Bahco anvénder ett mycket hégvalitativt
metallpulver av snabbstal i tinderna for att skapa extremt
lang livslangd pa bladet. 4% Cr i ryggmaterialet for okad
motstandskraft mot utmattning.

« Utvecklat for sdgning i hardare material
« Slipade tander for perfekt jAmn och konstant tandhojd

« For hogproduktiv kapning av stora och svarsagade
arbetsstycken

« Tander med en yta av hogkvalitativt pulversnabbstal
« Lang livslangd
« Tander med forbattrad hardhet och seghet

« Specialtandning (VariEdge) med en variabel skréank-
och skarvinkel fér optimala skérprestanda

« Tre olika tandhdjder

« Tva skrankningsnivaer ger forbattrade flerspans-
skarande egenskaper

« Ny tanddesigh som minskar vibrationerna

« Extra stora tandluckor som klarar stérre spanor

4% Cr i ryggmaterialet




Bimetall

3858 PQ - P9000
For att ge bandsagbladet mycket bra livslangd

Dimensioner i mm

(Bredd x tjocklek) ‘ T ‘ Tandform | Artikelkod har Bahco givit det har bladets tinder en yta av
1.4/2 PQ 3858-41-1.3-PQ-1.4/2 hogkvalitativt pulversnabbstal. Detta 6kar avsevart
41x1.3 2/3 PQ 3858-41-1.3-PQ-2/3 livslangden. Mycket aggressiv spanvinkel pa 17° ger
3/4 PQ 3858-41-1.3-PQ-3/4 en stark och robust tandform. Tanddesignen férbattrar
9.2 PQ 3858-54-1.6-PQ-.9/1.2 kapprestanda i extremt harda speciallegeringar.
54x1.6 1.4/2 PQ 3858-54-1.6-PQ-1.4/2 . Patenterad tandform
2/3 PQ 3858-54-1.6-PQ-2/3
67 %16 9/1.2 PQ 3858-67-1.6-PQ-.9/1.2 « Passar for sagning av olika material fran aluminium till
1.4/2 PQ 3858-67-1.6-PQ-1.4/2 rostfritt stal
80x1.6 9/1.2 PQ 3858-80-1.6-PQ-.9/.21

« Robust tanddesign for maximal kapprestanda
« Tander gjorda i pulversnabbstal
« Mycket lang livslangd

« Tander med forbattrad hardhet och seghet

)




Bimetall

Top Fabricator™

Dimensioner i mm
(Bredd x tjocklek)

‘ TPI ‘ Tandform

Artikelkod

5/7 PF 3853-20-0.9-5/7
20x0.9
8/11 PF 3853-20-0.9-8/11
3/4 PF 3853-27-0.9-3/4
4/6 PF 3853-27-0.9-4/6
27x0.9 5/7 PF 3853-27-0.9-5/7
5/8 PF 3853-27-0.9-5/8
8/11 PF 3853-27-0.9-8/11
2/3 PF 3853-34-1.1-2/3
3/4 PF 3853-34-1.1-3/4
4/6 PF 3853-34-1.1-4/6
34x1.1
5/7 PF 3853-34-1.1-5/7
5/8 PF 3853-34-1.1-5/8
8/11 PF 3853-34-1.1-8/11
2/3 PF 3853-41-1.3-2/3
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4
41x1.3 4/6 PF 3853-41-1.3-4/6
5/7 PF 3853-41-1.3-5/7
5/8 PF 3853-41-1.3-5/8
3/4 PF 3853-54-1.3-3/4
54x1.3
5/8 PF 3853-54-1.3-5/8
2/3 PF 3853-54-1.6-2/3*
54x1.6 3/4 PF 3853-54-1.6-3/4*
4/6 PF 3853-54-1.6-4/6
2/3 PF 3853-67-1.6-2/3
67x1.6
3/4 PF 3853-67-1.6-3/4

Mx13 2/3 PF 3853-41-1.3-2/3W
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4W
54x1.3 3/4 PF 3853-54-1.3-3/4W
5% 16 2/3 PF 3853-54-1.6-2/3W
3/4 PF 3853-54-1.6-3/4W
2/3 PF 3853-67-1.6-2/3W
67x1.6 3/4 PF 3853-67-1.6-3/4W
5/8 PF 3853-67-1.6-5/8W

For kapning av stalprofiler, rér och buntar eller enkla
arbetsstycken. Precisionsskrankta tdnder fér hdg
ytfinhet. Patenterade tanddesign med 9 ° spanvinkel,
dubbelskrénkt och med férstarkt rygg som gér det mer
motstandskraftig mot stétbelastningar.

o Utmaérkt livslangd
o Forstérkt rygg som minskar risken for tandbrott

«  Mycket stark tand med en spanvinkel pa 9°

« Patenterad tanddesign som minskar risken for att
bandet nyper

W = Extra vid skridnkning

Extra vid skrédnkning fér stora arbetstycken med inbygg-
da spénningar.

3853 Top Fabricator har redan extra vid skrankning som
standard. W-versionen ar som vi kallar den EHS (Extra
Heavy Set)

W-skrankning férhindrar att bladet nyper.

Bestéllning av bandsagblad:
Artikelkod + bladlangd i mm
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Bimetall

Top Fabricator Superior

N — Vart 3853 Top Fabricator finns &ven i en belagd version.
: TPI Tandform | Artikelkod . " . .. "
(Bredd x tjocklek) Denna flerskikisbelaggning ger éverlagsen prestanda
Hx13 2/3 PF 3853-41-1.3-2/3S under extrema hastigheter och matningar.
X 1.
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4S
54x16 2/3 PF 3853-54-1.6-2/3S « Mycket héga prestanda
X 1.
34 i 3853-54-16-3/45 « Motstandskraftigt vid mycket héga temperaturer
6716 2/3 PF 3853-67-1.6-2/3S
Xt 3/4 PF 3853-67-1.6-3/4S o Forbattrad livslangd

Coated Fabricator Superior - W-tandning

Y — Vart 3853 Top Fabricator med extra vid skrankning finns
. TPI Tandform | Artikelkod s . . . " .
(Bredd x tjocklek) aven i en belagd version. Denna flerskiktsbeldggning ger
Hxi3 2/3 PF 3853-41-1.3-2/3WS overlagsen prestanda under extrema hastigheter och
X 1. .
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4WS matningar.
2/3 PF 3853-54-1.6-2/3WS "
54x1.3 o Mycket hdga prestanda
3/4 PF 3853-54-1.6-3/4WS
6716 2/3 PF 3853-67-1.6-2/3WS « Motstandskraftigt mot mycket hdga temperaturer
7x1.
3/4 PF 3853-67-1.6-3/4WS . Forbattrad livslangd

o Extra vid skrankning for stora arbetsstycken med
inbyggda spanningar.

« 3853 Top Fabricator har redan extra vid skrénkning
som standard. W-versionen ar som vi kallar den
EHS (Extra Heavy Set)

«  W-skrankningen férhindrar att bandet nyper

Sa hir bestiller du bandsagblad:
W - Extra Heavy Set (extra vid skrdnkning)
S - Superior (belagt)

WS - Superior Extra Heavy Set

Artikelkod med S efter tandningen, eller efter WS + W eller sdgbladets léngd i mm.

3853-41-1.3-3/4-6300
3853-41-1.3-3/4W-6300
3853-41-1.3-3/45-6300
3853-41-1.3-3/4WS-6300

Exempel Standardblad: Exempel
Extra Heavy Set: Exempel
Standardblad, belagt: Exempel
Extra Heavy Set, belagt:

)
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Hardmetall

3868 TSX

(Bredd x tjocklek)

Dimensioner i mm ‘

TPI ‘ Tandform

Artikelkod

2709 3/4 TSX | 3868-27-0.9-TSX-3/4
2 TSX | 3868-34-1.1-TSX-2
34x1.1 203 TSX | 3868-34-1.1-TSX-2/3
34 TSX | 3868-34-1.1-TSX-3/
1472 TSX | 3868-41-13-TSX-1.4/2
16 TSX | 3868-41-13-TSX-1.6
Ax13 23 TSX | 3868-41-1.3-TSX-2/3
3/ TSX | 3868-41-1.3-TSX-3/4
s 1472 TSX | 3868-54-1.3-TSX-1.472
273 TSX | 3868-54-13-T5X-2/3
125 TSX | 3868-54-1.6-TSX-1/1.25
1472 TSX | 3868-54-1.6-TSX-1.4/2
i 16 TSX | 3868-54-1.6-TSX-1.6
2 TSX | 3868-54-1.6-TSX-2
203 TSX | 3868-54-1.6-TSX-2/3
3/ TSX | 3868-54-1.6-TSX-3/4
0.7/ TSX | 3868-67-1.6-TSX-7/1
_— 1125 TSX | 3868-67-1.6-TSX-1/1.25
1472 TSX | 3868-67-1.6-TSX-1.4/2
203 TSX | 3868-67-1.6-TSX-2/3
onie 0.7 TSX | 3868-80-1.6-TSX-7/1
1125 | TSX | 3868-80-1.6-TSX-1/1.25

TSX har en "Triple Set” tanddesign och 10° spanvinkel
som passar for material sdsom titanlegeringar och
aluminium med silikon- eller matrixlegeringar. Férdelen
med ett skrankt blad &r att det & mycket mer férlatande
i mindre stabila maskiner jamfért med oskréankta blad.

Passar for hogproduktiv kapning av svarsadgade och
nétande material

"Triple Set” tanddesign ger god spéantransport
minskar risken fér tandbrott

Passar sarskilt for material som rostfritt stal,
titanlegeringar och nétande verktygsstal

Bevisat att det 6kar produktiviteten dramatiskt

Detta &r en unik och patenterad tanddesign
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Hardmetall

3868 TSS
[(’l;'r“e‘:;:is;(";}ﬁ;l'd';‘;‘)‘ ‘ TP ‘ Tandform | Artikelkod

13 1472 TSS | 3868-41-1.3-TSS-1.4/2
23 TSS | 3868-41-13-TSS-2/3
1125 TSS | 3868-54-16-T8S-1/1.25

54x1.6 1472 TSS | 3868-54-1.6-T85-1.4/2
273 TSS | 3868-54-1.6-TSS-2/3

s 1125 TSS | 3868-67-1.6-T55-1/1.25
1472 TSS | 3868-67-1.6-TSS-1.4/2

Bestillning av bandsagblad: Artikelkod + bladlangd i mm

TSS ar samma tanddesign som TSX, men den har
genomgatt ytterligare bearbetning under produktionen,
vilket innebar att inkdrning inte ar nddvandig.

« Ingen inkdrning kravs

« Stora tidsbesparingar i produktionen

« Ejlampligt for sagning i titan

« Rekommenderas for anvandning i rostfritt stal
« Ger bra forutsattning for god spanavgang

« Mycket I&g ljudniva

)




Hardmetall

3881 THQ
Dimensioner i mm sandform | Artikelkod THQ ;éir en paten-terad tapdshpmng som ar skr:’lankt i
(Bredd x tjocklek) 7 nivaer vilket minskar sagkraften/tandbelastningen.
34x1.1 2/3 THQ 3881-34-1.1-THQ-2/3 Detta ger bladet langre livslangd och en jamnare ségyta.
Hx13 1.4/2 THQ 3881-41-1.3-THQ-1.4/2 Passar utmarkt for sgning i rostfritt stl, titan och hog-
xh 2/3 THQ 3881-41-1.3-THQ-2/3 legerat nickel/krom samt notande verktygsstal.
54x1.6 1472 THQ | 3881-54-1.6-THO-1.472 + Vid skrinkning som standard
2/3 THQ 3881-54-1.6-THQ-2/3
7% 16 1/1.25 THQ 3881-67-1.6-THQ-1/1.25 « Anvands fér medelstora och stora arbetsstycken
X 1.
1.472 THQ | 3881-67-1.6-THQ-1.4/2 . Patenterad tandform med forbattrad spanavgang
0.711 THQ 3881-80-1.6-THQ-.7/1 som ger bladet langre livslangd
80x1.6 1/1.25 THQ 3881-80-1.6-THQ-1/1.25
1.4/2 THQ 3881-80-1.6-THQ-1.4/2 « "Quad” slipning i fyra vinklar méjliggor sagning av

ytor med glédskal

o Multi-Set skrénkt tanddesign i 7 nivéer
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Hardmetall

3881 THS
?é':;%’:f;ﬁ}g;"(;:{(’; ‘ ™I ‘ Tandform | Artikelkod

41x13 1.4/2 THS | 3881-41-1.3-THS-1.4/2

516 11.25 THS | 3881-54-1.6-THS-1/1.25
1.4/2 THS | 3881-54-1.6-THS-1.4/2

67x16 11.25 THS | 3881-67-1.6-THS-1/1.25
1.4/2 THS | 3881-67-1.6-THS-1.4/2

60 x16 1 THS | 3881-80-1.6-THS-.7/1
1.4/2 THS | 3881-80-1.6-THS-1.4/2

100x 1.6 N1 THS | 3881-100-1.6-THS-.7/1

Bestillning av bandsagblad: Artikelkod + bladlangd i mm

THS har samma tanddesign som THQ men har genomgatt
ytterligare bearbetning i produktionen sd att inkdrning
inte ar ndédvandig. Fungerar utmarkt for sdgning i rostfritt
stal, titan och hdglegerat nickel/krom samt nétande
verktygsstal.

« Behover inte kbras in

Ej lampligt for s&gning i titan
« Stora tandluckor

«  Mycket lag ljudniva

« Passar fér universalanvandning

)

17



Hardmetall

3860 TMC

Dimensioner i mm
(Bredd x tjocklek)

‘ TPI ‘ Tandform

Artikelkod

i 1472 TMC | 3860-41-1.3-TMC-1.4/2
203 MG | 3860-41-1.3-TMC-2/3
1472 TMC | 3860-54-1.3-TMC-1.4/2
Sx13 203 TMC | 3860-54-1.3-TMC-2/3
7 TMC | 3860-54-1.6-TMC-0.7/1
i 1125 | TMC | 3860-54-16-TMC-1/1.25
1472 NG | 3860-54-1.6-TMC-1.4/2
203 NG | 3860-54-1.6-TMC-2/3
1125 | TMC | 3860-67-1.6-TMC-1/1.25
67x1.6 1472 TMC | 3860-67-1.6-TMC-1.4/2
203 NG | 3860-67-1.6-TMC-2/3
wonie 7 VG | 3860-80-1.6-TMC-.7/1
1472 VG | 3860-80-1.6-TMC-1.4/2

TMC har en flerspansbrytande tanddesign som &r
mycket |amplig fér sdgning i nétande material, sdsom
Inconel, och titan.

« De oskrankta tdnderna ger en dverlagsen ytfinish,
har lang livslangd och minskar behovet av
efterbearbetning

« Hardmetalltdnder som ger maximal livslangd och
kapprestanda

« Tandspetsarna ar finslipade och har en extra vass
egg som kravs for sdgning i titan

« Extra varmetaligt for sdgning med hog hastighet
aven i solida arbetsstycken
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Belagd hardmetall

3860 TMC - SUPERIOR

Dimensioner i mm
(Bredd x tjocklek)

Tandform

Artikelkod

11.25 T™C 3860-54-1.6-TMC-1/1.25S
54x1.6 1.4/2 T™C 3860-54-1.6-TMC-1.4/2S
2/3 T™C 3860-54-1.6-TMC-2/3S
11.25 T™C 3860-67-1.6-TMC-1/1.25S
67 x1.6 1.4/2 T™C 3860-67-1.6-TMC-1.4/2S
2/3 T™C 3860-67-1.6-TMC-2/3S

Bestallning av bandsagblad: Artikelkod + bladlangd i mm

TMC i storlekarna 54 mm och 67 mm har en fin
hégkvalitativ flerskiktsbeldggning, som ger dverldgsen
prestanda under extrem kaphastighet och matning.

o Mycket hdga kapprestanda
« Klarar mycket héga temperaturer

. Lang livslangd

Sa hér bestéller du det hir sagbladet:
S - Superior (belagt)

Artikelkod med S bakom tandningen + sagbladsldngd i
mm

Exempel fér belagt bandsagblad:
3860-54-1.6-TMC-1.4/2S5-7200

)




Hardmetall

3860 TCD
e — ] TCD har en 10 ° spanvinkel och en flerspansskarande
(Bredd x tjocklek) TPl | Tandform | Artikelkod tanddesign. Det har bandsagbladet &r idealiskt for
27x0.9 3/4 TCD 3860-27-0.9-TCD-3/4 material som &r svarsdgade och ger ocksé en fin yta.
2 TCD -34-1.1-TCD-2 o .
¢ 3860-3 ¢ « Bandsagblad med 10 ° spanvinkel
34x1.1 2/3 TCD 3860-34-1.1-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-34-1.1-TCD-3/4 « Flerspansskarande bandsagblad passar fér manga
1.4/2 TCD 3860-41-1.3-TCD-1.4/2 applikationer och lampar sig dven fér sdgning titan
41x1.3 1.921 TCD 3860-41-1.3-TCD-1.9/2-1 « Passar for sagning i stal och aluminium
2/3 TCD 3860-41-1.3-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-41-1.3-TCD-3/4 « Oskréankta tdnder som garanterar dverladgsen
1.4/2 TCD 3860-54-1.6-TCD-1.4/2 ytfinhet, lang livslangd och minimal efterbearbetning
54x1.6 2/3 TCD 3860-54-1.6-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-54-1.6-TCD-3/4
67x1.6 1/1.25 TCD 3860-67-1.6-TCD-1/1.25




Hardmetall

3860 TCZ
: i TCZ har en tandning som ar specialdesignad for harda
Dlmensmr!erlmm Tandform | Artikelkod . . N 9 " P 9
(Bredd x tjocklek) induktionshérdade stédnger med kromlager.
27x0.9 S/4 TCZ__ | 3860-27-0.9-TC2-3/4 « Flerspansskirande med 6° negativ spanvinkel
2414 2/3 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-2/3 .
X1 3/4 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-3/4 « Aven lampligt for icke-metaller sdsom grafit
Hx13 2/3 TCZ 3860-41-1.3-TCZ-2/3 . Léng livslangd
3/4 TCZ 3860-41-1.3-TCZ-3/4

Bestillning av bandsagblad: Artikelkod + bladlangd i mm 3@




Hardmetall

3860 TCA
[(’I;'r':;':f;(°{}ggl'd':|'(')‘ ‘ TPI ‘ Tandform | Artikelkod
3 TCA 3860-34-1.1-TCA-3
Hx1T 2/3 TCA 3860-34-1.1-TCA-2/3
1.4/2 TCA 3860-41-1.3-TCA-1.4/2
Axts 2/3 TCA 3860-41-1.3-TCA-2/3
5416 1/1.25 TCA 3860-54-1.6-TCA-1/1.25
1.4/2 TCA 3860-54-1.6-TCA-1.4/2

Det har flerspansskarande bandsagbladet &r idealiskt for
sagning av stora aluminiumblock.

Oskrankt blad med 12° spanvinkel

Kan anvandas for sagning i gjutgods med CNC-styrda
sagar

Forbéttrad livslangd
Forbattrad snittyta

L&agre kostnad per kap
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Hardmetall

3869 TS

Dimensioner i mm

) ‘ TPI ‘ Tandform | Artikelkod
13x0.9 3 TS 3869-13-0.9-TS-3
3 TS 3869-20-0.9-TS-3
20x0.9
4 TS 3869-20-0.9-1S-4
3 TS 3869-27-0.9-TS-3
27x0.9
4 TS 3869-27-0.9-TS-4
2 TS 3869-34-1.1-TS-2
34x1.1
3 TS 3869-34-1.1-TS-3

Bestillning av bandsagblad: Artikelkod + bladlangd i mm

For kapning av icke-jarnmetaller och nétande material.
Perfekt for aluminium, magnesium, zirkonium, plast och
andra nétande material. Specialdesignad for gjutgods,
snabb kapning och l&g matning.

Hardmetalltander, "Triple-Set”
Hog saghastighet
Lag matning

Bade for rak sagning och kontursagning

Speciellt utvecklad for gjutgods

)
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Vagformig rygg

WBB - Vagformig rygg

Bahco Wavy-Back ar ett patenterat koncept som i princip
minskar storleken pa sagsnittet. Detta uppnas genom att
ryggen ar vagformig, vilket gor att vi inte bara kan sdga
snabbt utan dven tka prestandan vid sdgning i mycket
stora arbetsstycken i svarsdgade material. Tillverkad for
de svaraste applikationerna.

o Forbattra din produktivitet med det patenterade
bandsagbladet WBB

« US Patent No. 9,731,366

« Perfekt for sdgning av stora arbetsstycken av
varmebesténdiga legeringar

- Bandségbladet WBB - Wavy Back spar pengar Bahcos bandségspecialister férsikrar dig om att WBB
genom att det kapar snabbare och att det har vagformiga bandsagblad sagar det mest komplexa
lang livslangd arbetsstycket och évertriffar dina forvantningar!

« WBB - Wavy Back ar ett blad utformat fér
specifika applikationer

. Konceptet WBB - Wavy Back kan appliceras pa WBB vagformiga bandsagblad kan appliceras pa bade
alla Bahco bimetall- och hardmetallband bimetall- och hardmetallband. Konsultera din Bahco

bandsagsspecialist om vilka alternativ om finns.

« Snabbare kapning

- Baéttre livslédngd

« Minskar risken foér snedségning

« Minskar risken for fortida utslitning pa grund av
hég varmealstring

« ldealiskt for sdgning i harda material sdsom:
- Nickellegeringar
- Verktygsstal
- Superlegeringar

WB
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Felsokningsschema

SKARDATA

ARBETSSTYCKET

Styrningar

Styrningarna maste ses Gver regelbundet.
Kontrollera om de &r slitna, byt ut dem om
sa behovs. Placera styrningarna sé nira
arbetsstycket som mdjligt.

Slitna styrbackar
Daligt ansatta
styrbackar

Daligt ansatta
styrbackar.
Slitna styrbackar
Glapp i styrarm.
Felriktade
styrbackar.

Band-
styrningar
daligt
injusterade

Bandhijul
Hjulen maste héllas i gott skick och vara
korrekt riktade.

Slitna eller for
smé bandhjul.
Prova med
tunnare band

Drivhjulet &r
utnétt

Spénborste
Kontrollera att spanborsten &r rétt installd
och byt ut den regelbundet.

Spénborsten

fungerar inte,

spanluckorna
fylls

Spanborsten
fungerar inte

Bandspéanning

Korrekt bandspénning ar nddvandig for att
man ska fa ett rakt snitt. Kontrollera med
Bahco Tensionmeter.

For hog
bandspénning

For lag
bandspénning

For lag
bandspénning

For lag
bandspénning

Kylvétska

Kylvétskan behgvs for att smorja och
kyla. Kontrollera dess koncentration med
en Bahco refraktometer. Anvénd en bra
kylvétska. Den ska na sagstllet med lagt
tryck och ett stort flode.

For lite kylvétska
eller felaktig
koncentration

Bandhastighet
Bandhastigheten méste véljas noga.
Kontrollera med Bahco Tachometer.

Bandhastigheten
for lag

Bandhastigheten
for lag

Bandhastigheten
for hog

Egensvéngningar
bandhastigheten
nagot for hog
eller nagot
for 1&g

Matning
Matningen méste valjas sé att
bandsagbladets tander kan arbeta korrekt.

Fér hog
matning

For hog
matning

For hog
matning

For hog
matning

For hog eller for
lag matning

For hog eller for
1ag matning

For hog
matning

Tanddelning
Val av ratt tanddelning &r lika viktigt som
att vélja ratt matning och hastighet.

For fin
tanddelning

For fin
tanddelning

For fin
tanddelning.
Spanluckorna
fylls

For grov
tanddelning

For fin
tanddelning

Tandform
For varje tilldmpning finns en tandform
som ger bésta resultat.

For vek tandform

Felaktigt tandval

Anvénd Combo

Inkdrning

Ett nytt bandségblad maste koras in for att
fa ut maximal bandlivsldngd. Séga aldrig

i gamla spar.

Bandet felaktigt
inkort

Bandet felaktigt
inkort

Bandet felaktigt
inkort

Bandets livslangd
Alla band slits ut s& sméaningom. Sok efter
tecken pa slitage.

Bladet utngtt

Bladet utnétt

Bladet utnétt

Yta

Arbetsstyckets ytbeskaffenhet har stor
betydelse for bandsagbladets livslangd.
Sank bandhastigheten om ytan ar dalig.

Ytdefekter
(glodskal,
rost, sand)

Fastspénning

Se till att arbetsstycket ar vél fasthallet.
Detta ar sarskilt viktigt vid kapning av
buntar. Undvik ségning i bojda eller
skadade arbetsstycken.

Arbetsstycket
ror sig

Arbetsstycket ar
inte ordentligt
fastspant

)
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Programvara

Bahco Bandcalc

BandCalc™

Optimera din bandsdgning med Bahco BandCalc
App!

Bahco BandCalc ™, en programvara utvecklad exklusivt
av SNA Europe. Denna patenterade programvara gor det
mojligt for anvandare av Bahcos bandsagblad att valja
de optimala maskininstéliningarna och det bésta valet av
bandsagblad.

BandCalc analyserar anvdndningen av Bahcos
bandsagblad. Foéljande beaktas: Maskinen (modellen,
mer &n 2500 maskiner finns i systemet), maskinens skick,
kundens krav pd sagning, materialet som ska sdgas, men
aven storlek och form av den produkt som ska sagas.

BandCalc App ger anvandaren mdjlighet att analysera
tiden per kap och berédkna kostnaderna for varje kap. Pa
sa satt blir det majligt att jamfora resultatet mellan olika
bandsagblad fran Bahco.

Detta program kan anvandas pa Ipad. Dessutom finns
BandCalc aven f6r PC och laptop.

Diagram

Diagrammet for bimetall- och hardmetallband ger
praktisk hjalp vid bestdmning av sdgparametrarna.

Version for solida material samt for profiler och rér.

Calculation #1

High carbide tool steels
BEHRINGER HBM 440 A (new)

Type of workpiece

Diameter (mm)

= Summary

lo-' Cost

Surface defects
e D
L

Type of bundle

© calcuiations to compare with

Calculation #1

High carbide tool steels
BEHRINGER HBM 440 A (new)

Use data from calculation { (s]

Work piece
Cutting time (min)
Reclamping time (sec)

Summary Number of pieces in bundie

Blade changing time (min)

Machine cost (GBP)

Blade cost (GBP)

O calcuiations to compare with

26



Service

Dina fordelar | korthet

Var service

Vi tillhandahaller specialiststod 6ver hela varlden och
hjélper dig att uppna de lagsta kostnaderna per kap.
Vara specialister ar utbildade i att hitta den b&asta majliga
I6sningen for varje anvandning i alla specifika fall.

Kontakta oss:
Sverige

Telefon kundservice: 0171-47 82 20
Telefon bandsagsspecialist: 070-720 92 51
E-post: info.se@snaeurope.com

Utbildningscentrum

Bandsagutbildning ges regelbundet i vara tréaningscenter
i Europa.

Snabb service och korta leveranstider

Vi har placerat vara svetsstationer strategiskt for att ge
vara kunder i alla industrialiserade lander palitlig och
shabb leveransservice.

Svetsstationernas fordelar:

e Hobgteknologiska svetsmaskiner och
anlépningskontroll

e Automatisk slipning av svets

e Kvalitetslaboratorium

)
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Teknisk information

Tanddelning

mm

50

20

10

tum

3/4

3/16

.08

.04

kN

Exempel 2

500

1000 mm
>20 tum

500 mm
20 tum

Tanddelning for solida arbetsstycken

Diagrammet hjélper dig att vélja ratt tanddelning
for kapning av solida arbetsstycken. Det
idealiska valet ar vid den bredaste punkten inom
respektive falt.

Exempel 1:

Vid kapning av stdnger med 150 mm diameter
skall 2/3 tander per tum véljas, alternativt 1.4/2
tander per tum om du véljer ett band med
varierad tandning. Anvand 2 tander per tum om
du véljer ett blad med jamn tandning.

Exempel 2:

Om du sagar i mjuka material som tra, plast
eller aluminium skall du valja en tva steg grovre
tanddelning &n den rekommenderade. Valj ett
blad med 5/8 eller 6 tédnder per tum vid kapning
av en 13 - 20 mm tjock bit aluminium.

Kapning av ror och profiler

Diagrammet hjélper dig att vélja ratt
tanddelning fér kapning av rér och profiler. Den
rekommenderade tanddelningen aterfinns i det
falt dar linjen for yttermattet respektive linjen for
profilens vaggtjocklek méots.

Exempel 3:

Vid kapning av en U-balk med matten
100x10 mm rekommenderas ett band med
tandningen 4/6 eller 5/8 téander per tum.

Den rekommenderade tanddelningen hittas i
faltet dar ytterdiametern méter tjockleken pa
materialet som ska kapas.

Exempel 4:

Vid kapning av ett rér med métten 40x1,6 mm
rekommenderas ett band med tandningen 10/14
tander per tum.
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Teknisk information

Bimetall Meter per minut vid @ mm

Material 10-65 100-300 400-800 >1000 Kylmedel
Konstruktionsstal, maskinbearbetningsstal 100 85-95 60-75 40-60 6%
Konstruktionsstal, hardat stal 80 70-80 60-68 40-50 6%
Ythérdat stal, fjaderstal och hérdat stal 75-100 60-80 45-65 30-40 8%
Verktygsstal och kullagerstal 60-65 55-60 35-45 25-35 8%
Snabbstal 45-50 40-45 30-35 20-25 8%
Kallarbetsstal 30-35 25-30 20-25 15-20 DRY
Verktygsstal, legerat 45-65 45-60 40-60 20-40 8%
Nitrithdrdade stél, hdglegerade varmarbetsstal 40-45 35-40 25-30 20-25 8%
Gjutjarn 50-60 45-50 30-40 25-30 DRY
Rostfria syrabestandiga stal (l4tta) 40-45 40-45 35-40 30-40 10%
Rostfria syrabesténdiga stél (svéra) 35-40 30-35 20-30 19-22 10%
Duplexstal och varmebestandigt stal 25-30 20-25 15-20 14-16 10%
Nickel och nickelkoboltlegeringar 15-20 13-15 10-12 10 10%
Titan, titanlegeringar; aluminium och brons 30-35 25-30 20-25 16-18 10%
Horisontella maskiner, aluminium, aluminiumlegeringar 120 120 120 120 25%
Vertikalmaskiner, aluminium, aluminiumlegeringar 3000 2100-2500 | 1250-2000 500-1200 25%
Massing 120 120 90-120 80-100 4%
Koppar 120 110 80-100 60-80 15%

Ju storre arbetsstycke desto lagre hastighet.
Hardmetall Meter per minut vid @ mm

Konstruktionsstél, maskinbearbetningsstal 160-190 110-150 60-90 12%
Konstruktionsstal, hdrdat stal 140 120-140 85-115 50-70 12%
Ythardat stél, fidderstal och hardat stal 120-130 110-120 75-110 40-60 10%
Verktygsstal och kullagerstal 100-120 90-100 60-90 40-50 10%
Snabbstal 100-110 80-90 60-75 50-60 10%
Kallarbetsstal 80-100 60-90 60-75 45-65 DRY
Verktygsstal, legerat 85-95 80-90 60-70 50-60 8%
Nitrithdrdade stél, hdglegerade varmarbetsstl 75-85 70-80 60-70 45-60 8%
Gjutjarn 90-105 90-95 60-75 40-55 12%
Rostfria syrabestandiga stal (l4tta) 80-110 80-100 70-95 65-80 12%
Rostfria syrabesténdiga stél (svéra) 80-90 70-80 60-70 40-50 13%
Duplexstal och vdrmebestéindigt stal 100-115 80-100 65-80 50-60 12%
Nickel och nickelkoboltlegeringar 30-40 25-30 20-28 15-20 12%
Titan, titanlegeringar; aluminium och brons 50-60 40-50 35-45 16-18 12%
Horisontella maskiner, aluminium, aluminiumlegeringar 250 250 250 250 25%
Vertikalmaskiner, aluminium, aluminiumlegeringar 5000 4000-5000 | 3000—4000 | 2000-3000 25%
Massing 250 250 180-240 140-160 4%
Koppar 240 220 130-190 100-120 15%

Ju storre arbetsstycke desto lagre hastighet.

)
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Sagtillbehor

-BRUSH

Spanborstar anvands for att rengéra bandets spanlucka
och &r nédvandiga for optimal prestanda. Tillverkas av
stark nylon och finns i 6 storlekar. Artikelkoden talar om
den yttre och centrumhalets diameter i mm.

Artikelkod Ytter- och haldiameter

-TACHO METER

Denna digitala takometer visar den aktuella
bandhastigheten i ft/min och m/min péa en LED-

display.

&

Artikelkod

-WEDGE

En stélkil, 75 mm lang, hindrar bandségbladet att nypa
fast vid kapning av material med héga spanningar som
riskerar att stdnga sagsparet.

Artikelkod

3870-WEDGE-3 75 mm

3870-BRUSH-60-6 60/6 3870-TACHO METER
3870-BRUSH-80-6 80/6

3870-BRUSH-80-8 80/8

3870-BRUSH-80-10 80/10

3870-BRUSH-100-10 100/10

3870-BRUSH-100-12 100/12

3870-BRUSH-100-HEX 100 / HEX

-TENSION METER

Ré&tt bladspanning ar viktig for att fa raka snitt och
ge lang livslangd pa bladet och dérigenom reducera
kostnaden per snitt. Tensiometern ar utformad fér
att snabbt och enkelt mata bladspanningen p3 alla
varianter av bandsagblad.

Artikelkod

3870-TENSION METER
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S&gtillbehdr

-REFRACTOMETER

Ratt kylmedelskoncentration &r lika viktig som réatt
bandhastighet och ratt matning. Detta kontrolleras
enkelt med refraktometern.

Artikelkod

3870-REFRACTOMETER

-BANDCALC

BandCalc™ ar ett datorprogram som finns att f& pa
CD och som snabbt ger anvandaren information om
det basta bandet for anvédndningsomradet, materialet,
matningen, maskinen, arbetsstycket etc.

Artikelkod

3870-BANDCALC

Handskar

Ett tunt PU-material ger anvéndaren béttre precision
och kénsla.

Handskar

Pa fingrar och i handflata sitter ett material som tar upp
vibrationer.

Artikelkod Artikelkod
GLO08-8 GLO010-8
GLO08-10 GL0010-10

)
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BAHCO

Bahco séljbolag i Sverige

WWW.BAHCO.COM

BE SHARP, USE BAHCO BANDSAWS!



